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Is wird empfohlen, die Rollenkette(n) alle 200 Betriebsstunden abzunehmen und in Try
zeldsten Fett zu baden, Dle offenen Zaharider sind alle B Betricbsstunden mit "FUCHS-
BAZSFR-SCHMIERSTOFF" zu schmieren,

1) Zun Nachfilllen von Leck&l i{st immer il des gleichen Merstellers zu vervenden, d,h,
vor dem ersten iilvechsel ist das 81 der Spalte "Werksfiillung" zu vervenden, Ab dem
1. OUlwechsel kénnen {ile nach 3) und 4) verwendet verden.

2) Priifung der {lstinde nur bel waagrechtem Stand und erst dann, wenn sich das Ul be-
ruhigt hat,

no

4)

éc Schnterstoffbezeichnungen der versch., Firmen sind der belgelegren "SCHMIERSTOFFTARELLE
R UNIVERSALBAGCER, SCH TUMLAJER U, LADEGERATE" und den darin entsprechend bezeichne-
ten Zeilen zu entnehmen,

Die verwendbaren iilsorten sind der unter J) angefilhrten "SCHMIERSTOFFTABELLE", Zelle
"llydraulische Arbeltskreise”, zu entnehmen,

Datun: 13.9.66 - p # L
T8 Miogatshais - e ket EM457/66

35



